GAMME MOULAGE PROFESSIONNEL

Réalisation de fig ines_, soldat prom
de plomb, statuette, objet de
déco, bijoux...

WO

Indications techniques

Métal a bas point de fusion. Mélange de
plomb antimoine et d’étain. Fond a des tem-
pératures inférieures a 280°C. La fusion est
amenée sur une plaque chauffante dans une
casserole ou un creuset.

Conseils d'utilisation

La coulée se fait par gravité ou par centrifugation dans des moules
en platre en élastomeére haute température.

Pour la coulée en renversé (technique habile), remplir le moule len-
tement et le tourner plusieurs fois, comme pour la résine polyuré-
thane fluide, pour obtenir une fine couche qui donnera un tirage
creux.

B OUTILLAGE :
Silicone plomb, pince, réchaud a gaz, casserole ou creuset, gants et
lunettes, limes et couteau, étau.

B TECHNIQUE :
Vous pouvez déformer vos soldats de plombs avec un mini chalu-
meau afin d’obtenir différentes formes avec la méme figurine.

B PRECAUTIONS D’EMPLOI :

Utiliser des gants et des lunettes.

Attention ! Aucun contact sur la peau. Ne pas respirer les vapeurs.
Ne pas fumer, ne pas manger. Faire des pauses aussi souvent que
possible. Se laver correctement les mains apres utilisation.

Ne pas approcher I'eau du métal en fusion, la moindre goutte
provoquerait des projections trés dangereuses.




